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本标准按照 GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。

本标准代替 GB/T 2056 7 200 6 《机氮合金》。 本标准与 GB/T 20567 2006 相比 ， 主要技术变化

如下：

增加了机氮合金化学分析方法的引用标准（见第 2 章h

将 VN1 9 牌号产品纳入标准（见 3. 1 ) ;

修改了 VN12 和 VN1 6 牌号产品的机含量要求（见 3.1,2006 年版的 3. 1 );

一一修改了产品的粒度要求（见 3 . 3 ,2006 年版的 3 .3) ;

一一修改了取样、制样方法（见 4.1 、4. 2 ,200 6 仨版的 4.1 ) ;

一一修改了粒度的测定方法（见 4.5 ,2006 年版的 4.4 ) ;

一一修改了批量要求〈见 5.1, 2006 年版的 5. 2) ;

一一修改了包装、标志、储存、运输和质量证明书的规定（见第 6 章， 2006 年版的第 6 章） 。
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国家机铁制品质量监督检验中心、中冶建筑研究总竟有限公司 、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：周开著、李秀峰、王永钢 、李兰杰、王雪原、彭一村、黄平生、 白凤仁、刘雅健、

杨新能、方霖 、卢明亮 、黄效礼、游本银、卢春生。
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本标准规定了机氮合金的技术要求、试验方法、检验规则以及包装、标志 、储存、运输和质量证明

书等。

本标准适用于炼钢、铸造等使用的机氮合金。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/ T 191 包装储运图示标志

GB/ T 24583 .1 辄氮合金 辄含量的测定硫酸亚铁镀滴定法

GB/ T 24583.2 机氮合金氮含量的测定 惰性气体熔融热导法

GB/T 24583.3 机氮合金氮含量的测定蒸熠←中和滴定法

GB/ T 24583.4 辄氮合金碳含量的测定 红外线吸收法

GB/ T 24583 .5 辄氮合金磷含量的测定铅磷铝蓝分光光度法

GB/ T 24583 . 6 机氮合金硫含量的测定 红外线阪收法

GB/T 24583.7 机氮合金氧含量的测定 红外线吸收法

GB/T 24583.8 辄氮合金硅、锤、磷 、铝含量的测定 电感精合等离子体原子发射光谱法

3 技术要求

3.1 牌号和化学成分

毛凡氮合金按化学成分不同分为 VN12 、VN16 和 VN1 9 三个牌号，其化学成分应符合表 1 的规定。

表 1 牌号和化学成分

化学成分（质量分数〉／%
牌号

v N c p s 

VN12 1 0 . 0～＜14.。 主二10. 0
77 .0~ 81.0 

VN1 6 1 4 . 0～＜18 . 。 运6.0 运0. 06 军二0 . 10

VN19 76 . 0～81. 。 18.0~ 20.0 主三4.0

注· 经供需双方协商并在合同中注明，供方可提供氧、铝、硅、远含量的检验结果。

3.2 表现密度

VN12 、VN1 6 牌号产品的表现密度应不小于 3. 0 g/ cm3, VN1 9 牌号产品的表现密度应不小

于2. 6 g/cm3 。
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3.3 粒度

产品的粒度应不大于 50 mm，其中小于 10 mm 粒级应不大于总量的 5 % 。

根据用户要求，经供需双方协商并在合同中注明，也可供应其他粒度要求的机氮合金。

4 试验方法

4.1 取样

4. 1. 1 包装桶中取样

每批随机在不少于 6 个包装桶内各抽取 3 小袋产品，在每袋内随机取 5 个完整料球，所取料球全部

合并为大样后缩分出化学分析所需试样。大样样量应不小于 2 500 g，当样量不足或批量少于 6 个包装

桶时，再随机在任意包装桶内取份样补足。

另在每批抽取化学分析试样的包装桶内各随机抽取 1 小袋产品，所取样品全部合并为大样后作为

粒度测定用试样。

4.1.2 包装袋中取样

每批产品的每一包装袋中随机抽取不少于 5 小袋产品，在每袋内随机采取 15 个完整料球，所取料

球全部合并为大样后缩分出化学分析所需试样。大样样量应不小于 2 500 g，当样量不足时，再随机在

任意包装袋内取份样补足。

另在每批产品的每一包装袋中随机抽取不少于 1 小袋产品 ，所取样品全部合并为大样后作为粒度

测定用试样。

4.2 制样

试验样制备流程如00 1 所示 。
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4.3 化学分析方法

4. 3.1 钥含量的）00~定方法按 （》“，，

交货批量3 000 kg 

最太粒度50 111111 

λ；样

注 2 500 g 

缩分3次

去300 巴

研磨： ~主 10 s／次

运l 0 mm 

缩分l吹

去 125 旦

哥十磨： 三三10 s／次

三三0 . 125 mm 

缩分为2个分析样品

主主 50 g 

图 1 制样流程图

4.3.2 氮含呈的 ）001定方法按 （｝“／＇）‘ 24:58 :u 骂且（｝巳，，，· · 1 、 2458 ::L~-l 的规定进行。

4.3.3 碳含量的1001定方法按（》“，，

4. 3.4 磷f亏量的 i~!IJ jj二 if法J安 GBiT 24:J83 . 5 或 GB/T 24G83 . 8 的规岸进行。

4.3.5 硫含奇的测定方法按 GB／寸 2Li83.6 的规定进行。

4. 3.6 号王含量的 1001 定方法按（｝“，，

4.3.7 钮、硅、t孟含量的iJ)!1定方；去按 GH川、 2458~-l.8 的 t.!Jl定j芷行ι

4.4 襄现密度的测定方法

4.4. 1 取＇.；i:'.祀的机氮合企料球 5 个，称其质f是 m (g ） 。

GB/T 20567-2020 

4.4.2 将一定f茸的 、粒度为 0.1 00 mm~ 0. 125 rnrn 的分析纯7氧化~.制细粉装入体积为；）（）（） 口iL 的最

简内振实 ，阳到i卒乎只没有 l贝M变化为止，记下其休职 ll1 Ccrn1),

4.4.3 将 ｜：述7氧化~.钊细粉（见 ιl. 2 ）倒 If ＼请问 ，然肝内-t~五个饥氮合企料球和这些7氧化 ~.1H细粉

一起装入f走向内，并确保i}l氮合企料球全部埋入 －－：氧化？如细粉中 c 振实，向：全lj 体积没有 1 1.fl l r~. 变化为

止．记下此时的休职 1/2 （巳rn~ ）。

4.4.4 按式（1) 计算机氮含含的表现帘度 ρ（区，，’ cn1、）：

7月

。 ＝＝ ←一一一一一一一一－
I 飞，二 － 1/1 

.. ( 1 ) 
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工t 巾：

rn 一一扭氮合金球的质最．单位为宽（g);

V 1 一一二氧化二如细粉振实后的体积，单价为立方用米（cm");

\,' t 凯氮含金球与二氧化二引细扮一起振实后的体积．单位为立方,W米（cm ＇； ） 。

4.5 粒度的测定方法

非；1度的~W1J击力－法采川子工筛分法 《

5 检验规则

5.1 饥氮合金应战战检扮相交货，4批什1 日牌号的产品组成，4批质量应不大于 3 000 kg, 

5.2 俭验结果不符合要求时， 11J在同批产品中取j.j_样近行复验u 如果复验结呆仍然小符合要求 ，则安lj

i亥批产品不合梢 c

6 包装、标志、储存、运输和质量证明书

6.1 包装

产品以防湖袋包装，每袋 5 kg 或 1 0 kg：两把装防潮袋肝的产品装入包装桶或包装袋内井封装，桶

装时f刮目 50 kg 或 100 kg，包装袋包装时4袋 1 000 kg a 防湖袋要求完整、无破损，但在袋和包装桶均

应封装乒密。

根据台｜叶先~;JI也口J采用其他包装）j式 。

6.2 标志

防i朝袋l付包装卜应标明产品名称和净ft量 n 产品外包装卜应标明生产厂名称和厂J1 I 、产品名称和

牌号、产品标准甘、~产 日 期＇ttt甘、净含量（定呈交货时）等。

包装储i三 l冬llK标志应符合 GB/T 191 的规定。

6.3 储存

产~~ JiL储存在通风、干燥、兀峭蚀气体环境的fH与内 。

6.4 运输

产品在i三输过程中山沌意料装、!f:毛放．不得重j石利｜剧烈碰撞．避免产品包装损坏、变形。

6.5 质量证明书

每批出卜的产品均院附有质量快明书， hf:明书内容包括：~产！名称手I l l . 址、产品名称和牌号、产品

标准号、合同号＇Jtt号、批贵（件敬和总质最）以及产品质贵检验结果b


